Questo test di valutazione della durata di quindici minuti circa consente di fornire indicazioni sull'idoneita delle
competenze acquisite per il proseguimento della formazione in materia di programmazione NC. Selezionare di
volta in volta la risposta corretta nel menu a cascata. Le indicazioni della valutazione sono riportate nell'ultima
pagina del documento e saranno automaticamente aggiornate durante la compilazione del modulo. Per la
visualizzazione ottimale premere Crtl + tasto L. Premere il tasto ESC per ritornare alla visualizzazione standard.

Quali affermazioni sui tasti sono corrette?

W Nessuna affermazione & correttal
@’ Nessuna affermazione & correttal
PGM Nessuna affermazione & corretta!
MGT

Nessuna affermazione & correttal

CYCL

CALL
X Nessuna affermazione & correttal
_/
VS

Nessuna affermazione & correttal
A
CYCL Nessuna affermazione & corretta!
DEF
APPR Nessuna affermazione & corretta!l
DEP
e 4 Nessuna affermazione € corretta!

D ——————
I Nessuna affermazione & correttal
N —————



Assegnare correttamente le estensioni!

‘H Nessuna affermazione & correttal 1 Nessuna affermazione & correttal

T Nessuna affermazione & correttal PR Nessuna affermazione & corretta!

Cosa significano queste colonne della tabella utensili?

R2 Nessuna affermazione & corretta!l LCUTS Nessuna affermazione & corretta!
DL Nessuna affermazione & correttal ANGLE Nessuna affermazione & correttal
T Nessuna affermazione & correttal T-ANGLE Nessuna affermazione & correttal

Assegnare le affermazioni corrette!

IS_E_II-_ Nessuna affermazione é correttal

LBL |Nessuna affermazione & corretta!

CALL

Selezionare se lI'affermazione é corretta o sbagliata!

| cicli SL vengono impiegati tra l'altro per tasche con qualsiasi geometria. Vero

| cicli SL consentono di fresare effettivamente tasche con qualsiasi geometria ma Vero
non profili esterni.

| cicli SL consentono di fresare anche tasche con isole. Vero



Deve essere fresato il pezzo seguente. Selezionare la sintassi corretta o i
valori corretti nel programma NC alla pagina successiva!
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BEGIN PGM KURSNIVEAU MM

BLK FORM 0.1 Z X+0 Y+0 Z-40

BLK FORM 0.2 X+100 Y+100 Z+0

* - Aussenkontur

TOOL CALL "MILL D40 ROUGH" Z S5000
L Z+100 RO FMAX M3

CYCL DEF 14.0 KONTUR

CYCL DEF 14.1 KONTURLABEL1

CYCL DEF 270 KONTURZUG-DATEN Q390=+2 : ANF =
CYCL DEF 25 KONTUR-ZUG Q1=-20 : FRAESTIEFE =
CYCL CALL

M2

LBL 1

L X+10 Y+10

CC X+25 Y+50

LP PR+100 PA+90

CHF 50

L X+50 Y+ 100

RND R50

CR IX+0 RO DR -

RMND R 50

LP PR+100 PA+O

CHF 50

L X+90 Y+10

L X+10

LBL 0

END PGM KURSNIVEAU MM



Selezionare I'affermazione corretta sulle tecniche di programmazione!

La ripetizione di blocchi di programma é riportata sempre dopo M2.

Un sottoprogramma segue sempre M20.

Per la ripetizione di blocchi di programma possono essere predefiniti solo LBL con numero.

Solo un sottoprogramma pud essere richiamato con REP.

Selezionare se il ciclo deve essere richiamato con CYCL CALL!

Ciclo di foratura Si Lavorazione speculare Si
Ciclo Tasca rettangolare Si Tasca circolare Si
Ciclo di tastatura Si Spostamento origine Si

In base alla presente valutazione:
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